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EINGEGANGEN 9 Anlagenreferat
. Abfallrecht, Baurecht, Bergrecht,
GZ: 4.1-83/2009 - 1. DeZ, 2009 Forstrecht, Gasanlagen,
Gewerberccht, Naturschutz,
AUSTIN POWDER GmBH Wasscrreeht und sonstige ortsfeste
Ggst.: Fa, Austin Powder GmbH, St. Lambrecht; Anlagen
Objekte 136, 161 und 163 im Werk St. Lambrecht — Bearbeiter: ORR Dr. Lindner
Modernisierung und Erweiterung der Anlage zur Tel.: 03532/2101-227
Erzeugung von Emulsionssprengstoffen; Fax; 03532/2101-550

E-mail: bhmu@stmk.gv.at

Genehmigung der Betriebsanlageninderung ) A .
Bei Antwortschreiben bitte

Geschiflszeichen (GZ) anflibren

Murau, am 24.11.2009

Bescheid

Spruch

Auf Grund des Ergebnisses des Ermittlungsverfahrens wird iiber Ansuchen der Fa, Austin
Powder GmbH, Weilenbach 16, 8813 St. Lambrecht, gemdlB §§ 81 Abs. 1, 8la Ziffer 3, 77
und 356 GewQ 1994, idgF., und im Zusammenhalt mit §93 (2) und (3) des
ArbeitnehmerInnenschutzgesetzes, i.d.g.F., die gewerbebehordliche Anderungsgenchmigung
fiir die Errichtung und den Betrieb

einer Modernisierung und Erweiterung der Anlage zur Erzeugung von
Emulsionssprengstoffen im Bereich der Objekte 136,161 und 163

(Errichtung von Neu-, Zu- und Umbauten, Einsatz neuer Anlagenkomponenten und
Maschinen, bauliche Trennung zwischen Produktion, Kiithiwasserbad und Verpackung,
Erhohung der Belagsmenge in der Kiihlwanne S | vveiterung des
Tanklagers, Erhohung der Produktionskapazitiit
Emulsionssprengstoffe sowic |l NINNR fiir nicht sensibilisierte
ammoniumnitrathaltige Emulsionen [kein Sprengstoff])

fiir

auf den Grundstiicken Nr. 697/5 und 702/1 sowie den Bauflichen .611, .613, .644, .778 und
780, je KG. St. Lambrecht, nach MaBigabe der mit dem Genehmigungsvermerk versehenen
Projekisunterlagen, die einen Bestandteil dieses Bescheides bilden, und unter Zugrundelegung
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der folgenden Betriebsbeschreibung (Abschnitt A des Spruches) sowie der anschlieflend
angefiihrten Auflagen (Abschnitt B des Spruches)

erteilt.

Anderungen im  Hinblick auf die vorgelegten Projektunterlagen sind  unter
A) Betriebsbeschreibung ersichtlich und wurden anlisslich der értlichen Verhandlung bzw. im
Zuge des Verfahrens als Projektsdnderung bekannt gegeben. Insbesondere die Herstellung von
Brandwinden einerseits zwischen dem Produktionsbereich und dem Wasserbad sowie
zwischen dem Wasserbad und Verpackung und andererseits zwischen Tankfarm und
Produktionsbereich

A) BETRIEBSBESCHREIBUNG:

Mit Eingabe vom 10. August 2009 hat die Fa Austin Powder GmbH, Weilenbach 16, 8813

St. Lambrecht, im Umfang der vorgelegten Projektunterlagen bei der Bezirkshauptmannschaft

Murau um die Erteilung der bau- und gewerberechtlichen Bewilligung fiir nachstehende Neu-,

Zu- und Umbauten im Bereich der bestechenden Produktionsanlage fiir Explosivstoffe auf den

Grundstiicken Nr. 697/5 und 702/1 sowie Baufliche 611, .613, .644, 778 und .780, je KG.

65316 St. Lambrecht, und zwar fir den bewilligten Anlagenteil zur Erzeugung von

Emulsionssprengstoffen angesucht:

e Einsatz von neuen Anlagenkomponenten und Maschinen zur Modemisierung der
Herstellung und Patronierung von Emulsionssprengstoffen im Objekt 161 unter
grundsitzlicher Beibehaltung des Produktionsverfahrens,

¢ Verlegung der Verpackung in das Objekt 136 sowie Einsatz neuer Maschinen und
Anlagen fiir die Verpackung sowie geringfiigige bauliche Anderungen am Objekt,

¢ Errichtung von Zu- und Umbauten beim Objekt 161 (Anbau mit Zwischenbiihne und
Wasserbadhalle mit (Il Wasserbad),

o FErhohung der Belagsmenge in der Kihlwanne [ RGN -
Grofikaliberpaironen,

¢ Erweiterung des Tanklagers beim Objekt 163 (Tankfarm mit Kellerzubau) und
Adaptierung des Rohrleitungssystems sowie

+  Erhdhung der Pxoduktlonskapamtat— fiir patronierte
Emulsionssprengstoffe  sowie fiir nicht sensibilisierte
ammoniumnitrathaltige Emulsionen (dicse stellen keinen Sprcngstoff dar).

1. Bautechnische Beschreibung und Beurteilung des Projektes:

Zur Erhéhung der Produktionsratc und Modernisierung der Emulsionserzeugungsanlage,
Verbesserung der Betriebsablidufe und Verbesserung der Sicherheit im Allgemeinen werden
gemil Antragsgegenstand die bestehenden Objekte 136 und 161 fuir die Einrichtung der
neuen Produktionsanlagen auch baulich adaptiert und durch Zubauten erweitert.
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Grundlage der bautechnischen Beschreibung und Beurteilung sind die eingereichten Pléne, die
Baubeschreibungen, sowie die
Projekisbeschreibung zur Anderung der Produktionsanlage fir Emulsionssprengstoffe,
Angaben in den Sicherheitsbetrachtungen fiir die Vorarbeiten zum Sicherheitsbericht sowie
die im Zuge der ortlichen Verhandlung erginzenden miindlichen Angaben.

Das Bestandsobjekt 161 wird weiterhin fiir die Erzeugung des Emulsionssprengstoffes
genutzt. Bisher war in diesem Objekt auch das Wasserbad und die Verpackung untergebracht.
Die Verpackung erfolgt gemdB Projekt nunmehr im Bestandsobjekt 136. Zwischen dem
Objekt 161 und 136 werden die Baulichkeiten der neuen Wasserbadanlage eingefiigt. Im
bestehenden Objekt 163 ist dic bestechende Thermoslheizanlage untergebracht. Im Anschluss
an diese Baulichkeit sind die bestehenden AuBentanklager situiert. Im Bereich der
Aullentanklager werden - wie im Projekt dargestellt und beschrieben -~ aus
produktionstechnischen Griinden zusitzlich ein neuer liegender zylindrischer Auflentank und
ein neuer zylindrischer stehender AuBentank errichtet. Diese Tankanlagen werden wie die
bestehenden zwei AuBentanks in dichten Auffangwannen aufgestellt werden. Diese
Auffangwannen sind so dimensioniert, dass die gesamte Fillmenge der Tanks aufgenommen
werden kann. Die Tanklager bzw. Auffangwannen werden fiir den Witterungsschutz
eingehaust und tberdacht. Diese Konstruktionen werden aus unbrennbaren Baustoffen (Stahl)
hergestellt. Die Einhausung wird laut Angabe nicht luftdicht ausgefiihrt, so dass eine
ausreichende  Durchliiftung gegeben ist. Die Baulichkeiten der bestehenden
Thermod6lheizanlage sollen laut Projekt nicht verdndert werden. Es wird lediglich im
Anschluss an den bestehenden Keller des Heizraumes ein neuer Technikkeller errichtet
werden. In diesem Keller werden die Zuleitungen zu den Lagertanks sichtbar geflihrt werden.

Durch die Neuordnung der Produktionsanlage mit den beschriebenen Zubauten ergibt sich ein
zusammenhingendes Gebdude. Die Wiande der bestehenden Objekte und des neuen
Wasserbadobjcktes sind und werden in massiver Bauweise ausgefiihrt. Die zweigeschossige
‘Erweiterung der Produktionshalle zwischen dem bestehenden Objekt 161 und neuem
Wasserbad wird in Stahlbauweise crrichtet. Es ist eine Skelettbauweise mit Zwischendecke
und Dachkonstruktion in unbrennbarer Bauweise aus Stahl geplant. Als Dachhaut ist ein
Foliendach mit den im Projekt beschriebenen Eigenschaften geplant,

Die Dachkonstruktionen der bestehenden Objekte 161 und 136 sowie des Objektes 163
werden von den Baumalinahmen nicht beriihrt. Diese Dachkonstruktionen sind aus
Holztragwerken hergestellt, wobei die Deckenuntersichten verkleidet und verputzt sind. Diese
Dachkonstruktionen sind von den Umbaumafinahmen nicht berithrt. Beim Objekt 161 wird
ein bestehendes Vordach straflenseitig angechoben,

In Abdnderung zum eingereichten Plan ist vorgesehen, die bestehenden Zwischenwinde in der
Verpackung (Objekt 136) grofiteils abzutragen. Es sollen nurmehr Stiitzen verbleiben, die
statisch erforderlich sind. Diese MaRBnahme verbessert auch die Sicherheit, da von jedem
Punkt des Raumes der gesamte Bereich des Objektes 136 tiberblickt werden kann.

Die Fluchtwege sind in den Projektsplénen festgelegt. Auf Grund der gegeben Topografie des
Gelandes mit den AnschlusshShen zu den bestehenden Gebduden sind hangseitig zwei
Notausgdnge in Form von Notausstiegen als Fluchtwege festgelegl. Beim neuen
zweigeschossigen Zubau zur Erzeugungsanlage wird im Erdgeschoss im geplanten
Hubglicdertor auf der Stralenseite eine Gehtiir eingebaut, dic als Notausgang definiert ist. In
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der Obergeschossebene wird fiir den Zutransport von Arbeitsstoffen an der StraBenseite
ebenfalls ¢in Hubgliedertor eingebaut. Fiir eine entsprechende Absicherung wird laut Angabe
ein Steckgelinder angebracht werden. Da die Notausgangstiir auf der Obergeschossebene
Richtung AuBenpodest sehr nahe an der Absturzkante situiert ist, wird laut Angabe diese
Notausgangstiir in Abénderung zum Projekt mindestens 1,5 m von der Torebene abgerlickt.
Das Aufenpodest wird entsprechend verlangert. Weiters wird in Abdnderung zum Projekt flir
die Entfluchtung tiber diesen Notausgang anstatt der geplanten Abrutschstange ein Notabstieg
ausgeflihrt, der den Anforderungen der Arbeitsstittenverordnung entspricht (festmonticrte
Leiter mit Riickenschutz mit 1,0 m {iber Niveau).

Zu den Fluchtwegen wird grundsitzlich festgestellt, dass auf Grund der Planung die
Fluchtweglingen innerhalb des Betriebsobjektes bis zu den Notausgidngen bzw.
Notausstiegen, die unmittelbar ins Freie filhren, 40 m nicht iiberschreiten. Bei den
Notausstiegen und bei der zu tiberwindenden Briistung bergseitig vor dem Notausstieg im
Bereich des Objektes 161 werden laut Angabe festmontierte Aufstiegshilfen und
Vorrichtungen zum Anhalten montiert werden.

Auf Grund der in der Produktion eingesetzten und gelagerten Arbeitsstoffe und der erzeugten
und gelagerten Produkte ist der gegenstindliche Betrieb als brand- und explosionsgefdhrdete
Anlage anzusehen. Im Hinblick auf die Erfordernisse fiir die Anforderungen an eine
Sicherheitsbeleuchtung ist das Betricbsobjekt jedenfalls als Objekt mit erhohier Gefdhrdung
anzusehen. Nach dem Stand der Technik (z.B. BGR 216) ist daher im Sinne des Schutzzieles
der Arbeitsstittenverordnung eine Sicherheitsbeleuchtung fiir Rettungswege gemal ONORM
EN 1838 erforderlich. Diesbeziiglich werden entsprechende Auflagen zur Vorschreibung
vorgeschlagen werden. Die Ausfiihrung einer Fluchtwegorientierungsbeleuchtung nach TRVB
E 102, wie sie im Projekt vorgesehen ist, ist daher nicht ausreichend. Laut Angabe ist die
allgemeine elektrische Versorgung des gegenstindlichen Objektes zusiizlich mit einem
bestehenden  Notstromaggregat abgesichert. Es wird hingewiesen, dass dieses
Notstromaggregat in der bestehenden Form die Anforderungen fiir die Funktionssicherheit im
Sinne der OVE/ONORM E 8002 — Teil 1 und die lichttechnischen Anforderungen gemaf
ONORM EN 1838 allein nicht zur Ginze erfiillen kann.

Im Hinblick auf das Gefihrdungspotential des Objektes wird aus fachlicher Sicht flir die
Herstellung der Baulichkeiten (Tragkonstruktionen einschlieflich Fundierung) eine
Uberwachung der Herstellung durch einen Zivilingenieur fiir den Fachbereich Statik
erforderlich sein. Diesbeziiglich wird eine entsprechende Auflage zur Vorschreibung
vorgeschlagen.

Beziiglich der Anforderungen fiir Belichtungsflichen, Sichtverbindungen mit dem Freien und
fir die Liiftung von Rdumen und Bereichen mit stindigen Arbeitsplitzen sind in den
vorliegenden Baubeschreibungen die vorhandenen und geplanten Fensterflichen den
Erfordernissen der Arbeitsstittenverordnung gegeniiber gestellt und ergibt sich daraus, dass
die Anforderungen grundsitzlich erfiillt sind. Zur Verbesserung der Belichtung des Objektes
Verpackung (Objekt 136) werden in das neue Schnelllauftor und daneben liegenden
Hubgliedertor durchsichtige Sicherheitsgliser eingebaut werden. Im Bestandsobjekt 161
sollen dic zusdtzlich geplanten Oberlichtfenster entfallen. Dafiir werden in einem
zweifliigeligen Tor Sichtflichen bzw. Belichtungsfldchen eingebaut.
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Laut Angabe wurden simtliche bestehende Fensterflichen mit Sicherheitsglas (ESG oder
VSG) oder Kunststoffstegplatten ausgefiihrt. Die fir die freie Sichtverbindung erforderlichen
Fensterflichen werden aus Sicherheitsglas und nicht mit Kunststoffstegplatten ausgefuhrt.
Aus den  Erfahrungen des  Betricbes  selbst und  laut  Angabe  des
Explosionsschutzsachverstandigen sind die oben angeflihrten Glassorten sicherheitstechnisch
unbedenklich, wobei bei VSG-Glisern teilvorgespanntes Glas verwendet werden soll.

Die erforderlichen Sozialrdume sind im Objekt 145 vorhanden.

Auf Grund einer brandschutztechnischen Beurteilung der verfahrensgegenstindlichen Neu-,

Zu- und Umbauten durch die Landesstelle fiir Brandverhiitung wurde im Zuge des Verfahrens

das Projekt insofern abgeéndert, als

. das Tanklager gegeniiber der Produktion mittels einer Brandwand (R)EI 90 abgetrennt
wird,

J eine weitere Brandwand (R)EI 90 zwischen der Produktion und dem Wasserbad
errichtet wird sowie

. eine brandschutztechnische Trennung zwischen der Verpackung und dem Wasserbad
errichtet wird.

Nachdem die Brandwinde zwischen Produktion und Wassertbad und Wasserbad und
Verpackung jeweils durch Transportéffnungen fiir Sprengstoff durchbrochen werden, wurde
die VerschlieBung dieser Offnungen im Brandfalle mittels Schleusen kritisch hinterfragt. Zu
diesem Thema hat in der Folge der schief3- und sprengmitteltechnische Sachverstandige Wl

U - o o cndes ausgefiihrt:

JHinsichtlich der grforderlichen Offnungen fdr den Transport des Sprengsioffes, die

dig Brandwindg gingrseits zwischen Produktion und Wasserbad und anderersgits

zwischen Wassgrbad und Verpackung durchbrechen, wird dig duffassung geleilt, dass
dig gefordgrign brandschutzigehnischen Verschlisse in digsem Fall wegen der
geaebenen Quetschungsgefahr von Sprengstoffpafrongn, dig trotz entsprechgnder

Sensorgn nich! ausgeschlossen werdegn Rann, aus gxplosionsschutztgchnischer Sieht

nicht zweckméafig grecheingn!

Per vorgeschlagengn loschbrauseanlage in den Offnungsbereichen ansiglle der

brandschutzigehnischen Verschldsse wird unter folggnden Bedingungen zugestimmt:

- Dig Prausganlage erstrecki sich dber dig gesamie Offnungsbreite plus 5 em links
und reehts.

- Dig Brausgvorrichtungen sind zu beidgn Seitgn der jeweiligen Prandwand
anggebracht,

- Dig Wassgrausirittsdffnungen sind so angebrachl, dass gin moglichst dichter
Wasservorhang entsteht.

- Pig {Inlage hat sténdig unter Pruck zu sighen, durch gntsprechende
Pimegnsionigrung der Zulgitung ist auch fdr ausreichende Wassermegngen zu
sorgen.

- Dig Qusldsung hat im Fallg gings Brandalarmes héndisch zu grfolgen und ist digs
in dgn Qlarmplan asfzunghmen.

- Pig fAnlagde ist regelméaRig zu warlgn und ginmal pro Monat adf Funktionsfahigkeit
zu dberprdfen und ist digs zu dokRumentieren.”
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I1. Maschinen- und sicherheitstechnische Beschreibung und Beurteilung:

Folgendem Befund und Gutachten liegen die am Verhandlungstage vorliegenden
Projektsunterlagen zugrunde, insbesondere:

. Projektbeschreibung zur Anderung vom 06.08.2009

. Sicherheitsbetrachtungen — Anderungen vom 07.08.2009

. Einrcichung von BM R om 28.07.2009

o BlockflieBbild vom 02.07.2009

. 2 Pline ,,Umbau EMU-Projekt®, Plan-Nr. 2009/2001-1.2

. diverse Sicherheitsdatenblitter

Die gegenstindliche Anderung der Betriebsanlage umfasst im Wesentlichen cinerseits die
Errichtung von neuen Lagerbehiltern fiir ammoniumnitrathaltige Lésungen und andererseits
die Errichtung bzw. Modemisicrung ciner neuen Sprengstofferzeugungsanlage flr
Emulsionssprengstoffe.

Zu den Rohstoffen und Zuschlagsstoffen ist anzufiihren, dass mit Ausnahme der neuen
Behilter fiir ammoniumnitrathaltigen Losungen keine Anderungen vorgesehen sind; d.h. dass
hinsichtlich der Art der Rohstoffe als auch hinsichtlich der Lagerungsmengen keine
Anderungen vorgesehen sind.

Zur Erhéhung der Lagerkapazitit fiir angelieferte AN Schmelze— soll in einer
Auffangwanne ein zusétzlicher Lagertank mit ca. Volumen aufgestellt werden. Dariiber
hinaus ist, analog zum Salzldsungstank Nr. 3, die Aufstellung eines weiteren- Tank in
einem Anbau geplant. Beide Behilter werden in eine Auffangwanne aus Beton gestellt, die
jeweils mit einer Wetterschutzverkleidung versehen wird. Uber Entnahmepumpen werden die
beiden neuen Lagerbehilter an das bestehende Rohrleitungssystem des Objektes 163
angeschlossen. Hierzu ist die Anpassung des Rohrleitungssystems und die Erweiterung des
Kellerraums im Bereich der bestehenden Olphasenbehilter vorgesehen.

Errichtung eines neuen Vorlagebehiilters fiir Olphase

Um gleichzeitig mehrere Olphasenformulierungen, die fiir die Produktion von patronierten
und losen Emulsionen benétigt werden, aufzubereiten, soll ein weiterer Olphasentank mit
etwa gleichen Abmessungen die bestehenden i Behilter erginzen. Dieser Behilter soll im
neuen Raum im Untergeschoss aufgestellt werden.

Prozessbeschreibung

Allgemeine Prozessbeschreibung der Emulsionssprengstoffproduktion

Diec Emulsionssprengstoffe stellen die derzeit sichersten Sprengstoffe auf dem Sektor der
gewerblichen Sprengstoffe dar. Grundlage der Emulsionssprengstoffe bildet eine Wasser-in-
0! Emulsion.

Zur Herstellung der Emulsion wird eine hochkonzentrierte wissrige Nitratldsung in Form
feinster Tropfchen (Durchmesser— in der Olphase (Mineralsl, auch mit Zusitzen von
Wachs und Paraffin) dispergiert. Um diese innige Durchmischung zweier nicht miteinander
mischbarer Fliissigkeiten aufrechtzuerhalien, bendtigt man verschiedene Emulgatoren. Als
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technisches Emulgiersystem kommt ein— Mischer

zum Einsatz.

Als Rohstoff wird eine wissrige Ammoniumnitratlésung (AN-Losung) bezogen. Diese wird
in einen beheizten Kessel des Objekts 163 {ibernommen. Diese AN-Losung wird gemdl der
Rezeptur noch mit weiterem AN, Natriumnitrat oder Wasser auf die gewiinschte
Zusammensetzung gebracht und je nach Konzentratio gelagert.

In weiteren, ebenfalls beheizten Schmelzkesseln des Objekts 163 wird die Olphase
vorbereitet. Diese besteht tiblicherweise aus einem Gemisch aus

=ld eventuell zusatzlicherm NG00

T Coulgator wird infl) Kesseln neben Objekt 163 gelagert. Fiir die
weiteren fliissigen Medien wie— stehen unterirdische,

doppelwandige Lagegtanks zur Verfligung.
Die Salzldsung, die Olphase und der Emulgator werden in beheizten Leitungen in das Objekt

161 gepumpt. Die gesamte Wiarmeenergic fiir die Heizung wird in der Thermodlanlage im
Objekt 163 erzeugt.

Im Objekt 161 werden die 3 Medien Salzl6sung, Olphase und Emulgator iiber Dosierpumpen
in einen Emulsionsmischer gepumpt. In diesem Emulsionsmischer entsteht die Emulsion, die
auch als sogenannte (Emulsions-)Matrix bezeichnet wird. Die Emulsionsmatrix selbst ist noch
nicht als Sprengstoff anzusehen. Der Ubergang von der Emulsion zum Sprengstoff erfolgt
durch Einbringen feinster Gaseinschliisse. Die Gasbldschen werden entweder in Form von
Mikrohohlkérpern  (kleine, gasgefilllle Glas- oder Kunststoffkiigelchen) mit einem
Durchmesser zwischen eingebracht oder durch eine chemische Reaktion
direkt in der Emulsion erzeugt. Zur Steuerung der Detonationscharakteristik kann auch noch

W i ocinischt werden.

Die Beimischung der festen Komponenten erfolgt bei Bedarf unmittelbar nach dem
Emulsionsmischer im sog. Hauptmischer. Vor dem Hauptmischer kann auch Emulsion aus
der Anfahrphase oder von aufgeldstem Sprengstoff wieder dem Prozess zugeflibrt werden.
Riickgeflihrt werden z.B.

Aus dem Hauptmischer gelangt dic
Emulsion (mit oder ohne Feststoffe, je nach gewlinschtem Endprodukt) in den Zulauftrichter

ciner G pe.

Dieser Trichter dient der Sichtkontrolle— fir die folgende Patronierung. Die
Emulsion wird liber eine pumpe zu einem Gassingmischer gepumpt,
Hier wird das

Gassingmittel zudosiert und innig mit der Emulsion vermischt. Ab
diesem Zeitpunkt beginnt sich in der Emulsioniin feinen Blidschen zu bilden. Die
Emulsion gelangt in Folge in die Patronicrmaschine, wo sie in Kunststoffschlduche mit
verschiedenen Durchmessern patroniert wird.

Aus der Patroniermaschine fallen dic Patronen auf ein Férderband und in Folge in ein
Wasserbad zur Kiihlung. Ab Beginn des Férderbandes ist deruprozess

grofiteils abgeschlossen und es liegt ein sprengkriftiges Produkt vor. Das
Kithlwasser des Kithlbades wird in einem geschlossenen Kreislauf geflihrt.
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Die fertigen Sprengstoffpatronen werden in Kartons verpackt, palettiert, umwickelt und in den
Lagerbereich abtransportiert.

Prozessbeschreibung der gedinderten Emulsionssprengstoffproduktion im Objekt 161
Fir das Objekt 161 sind fir die Herstellung und Patronierung der Emulsion I} stindige
Arbeitspldtze vorgeschen.

Grundlage der nachfolgenden Beschreibung ist der Einreichplan 9023/003 (MaBstab 1:100,
1:200, 1:250), 15.09.2009.

Emulsionserzeugung
Die bisherige Form der Emulsionserzeugung auf Basis eines

ischers -, der mit den Hauptkomponenten

Salzlosung, Brennstoffphase (Ole, geschmolzene Wachse) und Emulgatoren beschickt wird,
bleibt im Prinzip bestehen.

Zur Verbesserung der Dosiergenauvigkeit kommt neben der doppellinigen Ausfiihrung aller
Dosierpumpen eine Regelung zum
Einsatz Hierdurch wird einc sehr gute

Rezeptureinhaltung Gewihr leistet,

Um die Emulsionsproduktion produktiver und flexibler zu gestalten, sollen neue
Pufferbehélter fiir Salzlésung und Emulgatoren in unmittelbarer Nihe der Erzeugung
aufgestellt werden. Vorgesehen ist die Errichtung einer erweiterten Zwischenbiihne
(Bezeichnung ,,161-1%), auf der platziert werden kénnen
(vgl. Abb. 6, S.11). Ein zusitzlicher Emulgator- und/oder Olbehilter soll in der Nahe des
bereits  bestchenden Pufferbehilters  aufgestellt  werden. Der  vorhandene
Salzlosungsbehilter soll als Puffervorratsbehdlter reaktiviert werden.

Dosierung und Zumischung von festen Zuschlagsstoffen

Um die Leistungskennwerte der Emulsionssprengstoffe besser an verschiedene
Einsatzbereiche anzupassen, soll weiterhin die Moglichkeit genutzt werden, der Basis-
Emulsion verschiedene Feststoffe hinzuzufiigen. Vorgesehen ist, wie bisher, die Dosierung
von

Fir diese Aufgabe kommen Dosiexwaagcn— zum Einsatz. W Waagen

und  weitere
Die Dosierung der Dichtereduktionsmittel

arbeiten im Verbund und dosieren
Zuschlagsstoffe
erfolgt tiber cine speziell
Fir die Vermischung der Schiitigiiter mit der Emulsion wird ein-eingesctzt, der
nahezu baugleich mit dem bisher genutzten |GGG st

Die Befiillung der \GNNGG i coviciten Behilter soll mittels Férderschnecken
erfolgen, die das jeweilige Schiittgut ausu entnehmen,
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die obcrhalb—auf der neu zu errichtenden Zwischenbiihne (Gebdudeabschnitt 161-

1) stehen, Durch die versetzte Anordnung wird verhindert, dass im
Brandfal I i in den Produktionsraum herabfallen
kénnen.

Forderung und Dosierung der Emulsion
Zur Forderung der Emulsion sowie zur Dosierung in die Patronier-/Verpackungsmaschine
sollen, wie bisher liblich, —pumpcn zum Einsatz kommen, Dieser
Pumpentyp hat sich im Bereich der Emulsionssprengstoffproduktion auf Grund seines
produktschonenden Forderprinzips bewéhrt.

Sicherheitseinrichtungen zur Pumpentiberwachung

Jede der eingesetzten —pumpen wird mit einer Absicherung gegen

Trockenlaufen, Uberdruck (Druckmessstelle und zusdtzliche Berstscheibe) sowie

Ubertemperatur versehen, um ein Maximum an Betriebssicherheit zu Gewihr leisten. Ein
sorgt fir ein Puffervolumen an

Emulsion und einen kontinuierlichen Produktzufluss.

Sensibilisierung der Emulsion

Die Sensibilisierung der Emulsion und damit der Ubergang zum Sprengstoff soll auch in
Zukunft bevorzugt durch das bewihrte Verfahren der

durchgefihrt werden. Dieses Verfahren wird seit Jahren in der existierenden
Emulsionsanlage zur Produktion — angewandt und wird
prozesstechnisch sehr gut beherrscht.

In einigen Rezepturvarianten kann die Sensibilisierung alternativ oder erginzend (D
durch die Zudosierung von

U : ioccn. Apparatetechnisch wird auf das bewdhrte Prinzip des |

zuriickgegriffen.

Patronierung der Emulsion

Fiir die Patronierung der Emulsion wird eine modernc Variante der
— Verpackungsmaschine vom gleichen Hersteller eingesetzt.

Dieser Maschinentyp kann im Bereich der Emulsionssprengstoffproduktion als Referenz und
bestmdgliche Technik angesehen werden.

Kiihlung der patronierten Emulsion im Gebaudeteil 161-2

Die Kithlung der mittels der Patroniermaschine erzeugten Patronen erfolgt in einem_
Kiihlbad, das réumlich getrennt von der eigentlichen Emulsionsproduktion innethalb

des Gebiudeabschnittes 161-2 aufgestellt wird und das entlang der Langsachse des bisherigen

Schutzwalles zwischen den Objekten 161/136 verlduft.

Das im Kiihlbad befindliche Kaltwasser wird im Kreis gefahren. Zur Riickkiihlung des
Wassers, das sich durch die heifien Emulsionspatronen kontinuierlich erwdrmt, kommt ein

W - Eins-.. W 1 G oo vortc W

iiber einen weiteren (il irmetauscher.
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Diese —an]age wird hangseitig hinter dem Objekt 161 im Freien errichtct-

Der Raum der Kithlwanne (Objekt 161-2) wird mit zwei Kameras tiberwacht, die an den
Jeweiligen Stirnseiten des Raumes angebracht werden. Die Bildiibertragung crfolgt in den
Sichtbereich des Anlagenfahrers im Objekt 161.

Zum Ausgleich von Verlustwasser in der Wanne wird diese stindig mit Frischwasser
nachgespeist. Uberschiissiges Kiithlwasser wird in die BARA geleitet.

Kiihlung & Abfiillung von loser, pumpfihiger Emulsion
Die Kiihlung von unpatronierten Emulsionen, die zur Wiederverpumpung mit
Mischladesystemen (Heavy ANFO Truck, Untertagepumpsysteme etc.) vorgeschen sind,

erfolgt mittels eines_ Der ist hierzu an den

N o cschlossen. Nach der Kithiung der Emulsion soll die Abfiillung in
IBC’s oder in cinen
erfolgen. Der Abfiillvorgang wird durch automatisch wirkende

Uberflillsicherungen tiberwacht.

Grundsitzlich ist vorgesehen, simtliche Behilter fiir fliissige Stoffe (Rohstofflagerbehiilter,
Zwischenproduktbehilter, Vorlagebehilter, Transportbehilter) durch automatisch wirkende
Uberfiillsicherungen zu tiberwachen. Lediglich beim Lagerbehilter fur
Ammoniumnitratldsung  ist als
Uberfullsicherung vorgeschen.

Verpackung der Patronen im Objekt 136
Fiir die Verpackung der patronierten GroB- und Kleinkaliberpatronen im Obj. 136 sind{f§)
stdndige Arbeitsplitze vorgesehen.

Die Verpackung der Patronen soll vollstindig im Objekt 136 erfolgen. Nachdem die Patronen
die Kiihlwanne verlassen haben, werden sie mittels einer Fél‘derw

gefordert, das bereits im Obj. 136 platziert ist. Durch das sollen
anhaftende Wassertropfen auf der Oberfliche der Patronen, die die- Kennzeichnung
storen wiirden, entfernt werden. Nach Passieren der ([ BB + crden dic Patronen auf
dem Forderband in ein R <ot gcfordert, das die Patronen quer auf eine
Packrutsche abschiebt. Die Patronen werden auf diesem Band gesammelt und hindisch in
vorbereitete Kartonagen gepackt.

Nach eciner Kontrollwdgung werden die ferlig verschlossenen Kisten mittels eines
Rollenbandes der Umreifungsmaschine und anschliefflend dem automatischen Palettiersystem
zugeflihrt, das im zweiten, mittleren Abschnitt des Gebidudes aufgestellt ist.

Nach der Palettierung erfolgt die Umwicklung mit Stretchfolie auf einem Drehteller, der im
vorderen Abschnitt des Objektes 136 platziert ist. Anschlieflend erfolgt der Abtransport der
Paletten in den Lagerbereich.
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Zwischen den Objekten 161 und 136 wird eine Moglichkeit geschaffen, dass zwischen den
dort anwesenden Personen eine wechselseitige Sprechverbindung moéglich ist.

Die flir die gegenstindliche Herstellung notwendigen Infrastrukturmaflnahmen, wie
Beheizung, Thermoanlage, Druckluflerzeugung ete., werden nicht gedndert.

Die elektrische Anlage in jenen Bereichen, in denen Explosivstoffe vorliegen, soll
entsprechend der VDE 0166 ausgefiihrt werden.

Das gesamte Betriebsgebiude sowie die freistehenden Lagergebiude fiir die Lagertanks
werden mit einer Blitzschutzanlage ausgestattet.

1I1. Sprengmittel- und explosionsschutztechnische
Beschreibung und Beurteilung:

Die von der Austin Powder GmbH geplanten Anderungen der bestehenden Emulsionsanlage
dienen A) zur Erhdhung der Produktionsrate und B) der Modemisierung der
Emulsionserzeugung, wobei die Produktionsanlagen und ihre verfahrenstechnischen Prozesse
von einem Raum auf drei Riume aufgeteilt werden und zwar Emulsionserzeugung,
Patronierung/Kiihlung und Verpackung.

Die im jetzigen Zustand im Produktionsraum befindliche Kiihlwanne wird als eigener
Gebiudeteil mit einer Umwallung und Uberdachung auBerhalb der jetzigen Produktionshalle
neu errichtet und verldngert, wobei eine nominelle Belagsmenge

Emulsionssprengstoff maximal in der Kiihlwanne gleichzeitig vorhanden sein kann.
AuBerhalb der jetzigen Produktionshalle wird eine Zwischenbiihne errichtet, unter der im
ebenerdigen Bereich Kilte- und Fordertechnik untergebracht wird sowie auf der Biihne
Vorratsbehilter orgesehen sind.

Im Detail wird auf die Projektbeschreibung der Fa. Austin Powder GmbH, Punkt 1 ff,
verwiesen.

Die Erhshung der Belagsmenge der Kiihlwanne kann deshalb vertreten werden, weil

Entsprechende Berechnungen wurden von der Firma in den Sicherheitsbetrachtungen zur
Anderung der bestehenden Produktionsanlage fiir Emulsionssprengstoffe unter dem Punkt 3.3
nachvollziehbar dargestellt.
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Dic Anderung der Maschinen bezieht sich nur auf eine Modernisierung derselben, d.h. cs
werden die jetzt vorhandenen Maschinen —pumpcn,
Dosieranlagen) nur durch Maschinen des selben Typs und der selben technischen und
physikalischen Prinzipien neu aufgebaut.

Im Objekt 136, in dem dic Verpackung vorgesehen ist, werden die Zwischenwiinde —
entgegen der im Plan eingezeichneten Vorgangsweise - bis auf die tragenden Siulen entfernt,
um den im Raum arbeitenden Bedienungspersonal eine Sicht auf die Palettierung und
Umwicklung zu ermdglichen.

Es erfolgt auch die Abfullung und Kiihlung von loser pumpfihiger Emulsion (hier wird nur
dinnfliissige nicht sensibilisierte Matrix durchgepumpt), die fiir die Erzeugung von(ililil}
vorgesehen ist. Daher besteht keine Gefahr, dass liberhshte Pumpdriicke (Verlegung oder
Verstopfung des _zu gefdhrlichen Situationen fithren.

Die_Abw'zisser aus der Emulsionsanlage gehen iiber das Abscheidehaus in die
betriebliche Abwasserreinigungsanlage. Kiinftig wird angestrebt, die Abwisser in dic
kommunale Kldranlage einzuleiten und lduft diesbeziiglich bereits ein Verfahren, das kldren
soll, ob und unter welchen Umstédnden dies méglich ist.

Mit Eingabe vom 06.11.2009 wurde cine ,,Konkretisicrung der Aufstellungsplanung als
Nachirag zum Ansuchen, datiert mit 05.11.2009%, vorgelegt und wurde zu dieser
konkretisierten ~ Aufstellungsplanung  vom  schie- und  sprengmitteltechnischen
Sachverstandigen GGG i Schreiben vom 11.11.2009 ausgefiihrt:

~Hingichilich der Ronkretisigrung der dufstellungsplanung gilt:

1. zu Position Mairirabjdllstation:

Husgelreteng €mulsion ist nach jedem Wbfdllvorgang zu entfernegn und zu entsorgen
und ist digs in dig drbeilsanweisung aufzunghmen.

2. 2u Pumpengruppen zur Posigrung der Emulsionskompongnten:
Kein €inwand, keing €rgénzung.

3. Zu Vorlaggbghslter fir €mulgatorgn und Spalol:
Pas Rackhaltevolumen fdr dig Flussigkeiten hat zumindest die Maximalmenge des
gropten Behilters zu fassen. Pigs ist durch Berechnungegn nachzawgisen.

# - QR 1< DU manbireich
Wuf dig  €inhaltung gr  Huflfagen 1 - 3 zur  spregngmitiel-  und

gxplosionsschulztechnischen Beschreibung und Beurtgilung der Verhandlung vom
16.09.2009 wird bgsonders hingegwigsen.”
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B) AUFLAGEN:

Die Herstellung der Neu-, Zu- und Umbauten im gegensténdlichen Objekt (tragende
Konstruktionen einschlieSlich Fundierung) ist durch einen Zivilingenieur auf dem
Fachgebiet Statik zu iberwachen. Der Behérde ist eine Bescheinigung vorzulegen, aus
der hervorgeht, dass samtliche tragende Konstruktionen einschliefilich Fundierung
entsprechend der Vorgaben in der statischen Berechnung ausgefihrt wurden.

Das Objekt ist mit einer Sicherheitsbeleuchtung auszustatten, die den lichttechnischen
Anforderungen einer Sicherheitsbeleuchtung fiir Rettungswege gemél ONORM EN
1838 entspricht. Die Ausfihrung der Sicherhcitsbeleuchtung muss zumindest den
elektrotechnischen Anforderungen der TRVB E 102, Ausgabe 2005, entsprechen. Die
Sicherheitsbeleuchtung betrifft die Produktions-, Verpackungs- und Lagerbereiche
sowie die zugehorigen Fluchtwege. Zusétzlich ist in den Technikrdumen und sonstigen
baulich  geschlossenen Riumen zumindest eine  Sicherheitsleuchte  bzw.
Fluchtwegorientierungsleuchte zu installieren.

Die Flucht- und Rettungswege sind in Verbindung mit der Sicherheitsbeleuchtung
gemi ONORM Z 1000 zu kennzeichnen.

Uber die ordnungsgemiBe Ausfihrung der Sicherheitsbeleuchtung fir Rettungswege
gemd ONORM EN 1838 mit Beriicksichtigung der elektrotechnischen Anforderungen
gem#B TRVB E 102 ist eine Bescheinigung einer Elektrofachkrafl ausstellen zu lassen’
und der Behorde zur Einsichtnahme vorzulegen.

Die Wartung und Priiffung der Sicherheitsbeleuchtung ist gem#B OVE/ONORM EN
50172, Abschnitt 7, durchzufilhren. Fir die Sicherheitsbeleuchtungsanlage ist ein
Priifbuch gemdf OVE/ONORM EN 50172, Abschnitt 6.3, anzulegen. Dieses ist der
Behorde auf Verlangen zur Einsichtnahme vorzulegen.

Die Notausgangstiiren sind mit Notausgangstiirbeschligen gemél ONORM EN 179
auszustatten,

Die Fertigstellung der Anlagenénderung ist der Behodrde schriftlich anzuzeigen.

Samtliche Behilter fiir {liissige Stoffe diirfen nur befiillt werden, wenn der Fiillvorgang
mit automatisch wirkende Uberfiilllsicherungen {iberwacht wird. Ausgenommen davon
ist : bel diesem
Behilter ist eine Jberflillsicherung zu installieren.
Der Behorde ist eine technische Beschreibung der zur Ausfihrung gelangenden
Varianten der verschiedenen Uberflillsicherungen gemeinsam mit einem Attest eines
Befugten vorzulegen, aus dem die ordnungsgeméfe Ausflihrung zu entnehmen ist.

8850 Murau - Bahnhofviertel 7, DVR 0069221 - UID: ATU37001007
Wir sind Montag bis Freitag von 08.00 bis 12.30 Uhr und nach telefonischer Vereinbarung fiir Sie erreichbar.
Sic finden uns im Internet unter: www.bh-murau.steiermark.at




10.

11.

12.

13.

14

Stmtliche Rohrleitungen fur flissige Stoffe sind nach Fertigstellung einer Druckprobe
zu unterziehen, was durch cinen
Befugten zu bescheinigen ist.

Die Rohrleitungen fiir fliissige Stoffe stellen sogenannte Druckgerite mit geringem
Gefahrenpotential (§ 8 Druckgeriteverordnung) dar. Die ordnungsgeméfe Herstellung
ist durch die errichtende Fachfirma zu bescheinigen.

Beginnend bei den Férderbidndem — bis zum Ende der

Verpackungsanlagen sind die verschiedenen Anlagenteile als verkettete Maschine im
Sinne  der Maschinensicherheitsverordnung  anzusehen. Eine entsprechende
Konformititserkldrung ist im Betrieb zu verwahren,

Uber die ordnungsgemiBe Ausfihrung der elektrischen Anlage ist das Attest eines
Befugten der Behdrde auf Verlangen vorzulegen. Aus dem Attest hat insbesondere
hervorzugehen, in welchen Bereichen die elektrische Anlage gemi VDE 0166
ausgefiihrt wurde.

Die elektrische Anlage ist in Zeitabstdnden von nicht mehr als einem Jahr
wiederkehrend tiberpriifen zu lassen, woriiber Vormerke zu flihren sind und der Behorde
zur Binsichtnahme vorzulegen sind.

Blitzschutz:

14,

15.

16.

17.

18.

19.

Eine Ermiltlung der Schutzklasse nach OVE/ONORM E 8049-1:2001-05-01
»Blitzschutz baulicher Anlagen - Teil 1. Allgemeine Grundsitze ist durch eine hiezu
geeignete Fachkraft durchfilhren zu lassen. Die Berechnung ist der Behsrde vorzulegen.

Das Gebéude ist mit einer Blitzschutzanlage entsprechend der enmittelten Schutzklasse
(min. Schutzklasse 11I) auszuriisten.

Samtliche Metallteile sind untereinander blitzschutzmiBig metallisch leitend zu
verbinden und an die Blitzschutzanlage anzuschliefen.

Uber die projekts- und ordnungsgemidfc Ausfihrung der Blitzschutzanlage nach
OVE/ONORM E 8049-1:2001-05-01 ,Blitzschutz baulicher Anlagen - Teil 1:
Allgemeine Grundsétze® ist eine mangelfreie Bescheinigung von einer Elektrofachkraft
ausstellen zu lassen. Diese Bescheinigung ist im Betrieb zu verwahren und der Behérde
auf Verlangen vorzulegen.

Die Blitzschutzanlage ist mindestens in Zeitrdumen von einem Jahr priifen zu lassen.

Uber die wiederkehrenden Priifungen der Blitzschutzanlage ist jeweils die
Bescheinigung einer Elektrofachkraft ausstellen zu lassen, wobei die beiden letzten
Bescheinigungen im Betrieb zu verwahren und der Behorde auf Verlangen vorzulegen
sind. Aus der Bescheinigung hat hervorzugehen, dass die Blitzschutzanlage der
OVE/ONORM E 8049-1:2001-05-01 ,Blitzschutz baulicher Anlagen - Teil 1:
Allgemeine Grundsétze® entspricht und keine Miéngel vorliegen.
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20.

21.

22.

23,

24,

25,

26.

27,

15

Der Vorratsbehiilter fiir | N ||| N NN rvss sorefiltig gegen Binbringen von

Wasser geschiitzt werden.

Beim Befiillen dieses Vorratsbehalters ist besonders darauf zu achten, dass i

eintritt, wobei — in einem
geschlossenen Container an die Zwischenbiihne gebracht und dort an dic( R
Férderung zur Dosiereinheit angeschlossen wird.

An der hochsten Stelle des Raumes ist eine stindig wirksame Entliiftungsdfinun
(zumindest ca. 20 x 20 ¢m) anzubringen, dass eventuell

dort ins Freie entweichen kann.

Zum Schutz der Verladerampe muss an der der Emulsionsanlage zugewandten
Seitenwand bis zum Uberstand des Vordaches ein Schutzwall in der Héhe von ca. 3 m
errichtet werden

Um auch einen Schutz in Richtung zum Meisterbiiro und zur-—Anlage zu
erreichen, wird im Zwischenraum zwischen den Gebiduden 135 und 139 ein
schrigstehender Erdwall in Hohe des Walles des Gebiudes{ffjzu errichten sein. Vom
Gebiude 135 Westseite wird ein Abstand von 4 m einzuhalten sein, um die Zufahrt zu
den dort befindlichen Raumlichkeiten zu Gewihr leisten.

In der Verpackungsanlage miissen die tragenden Siulen mit StahirShren als
Anfahrschutz und Schutz vor Flammwirkung bis an die Decke versehen werden. Ihre
statische Funktion muss vollstindig Gewihr leistet sein und durch entsprechende
Gutachten nachgewiesen werden. Die Ummantelung unter dem Stahlrohr muss mit
Steinwolle erfolgen (Brennbarkeitsklasse EI90).

Die Druckverhéltnisse beim—bzw. den dort verwendeten Pumpen

sind zu tiberwachen und mit automatischer Abschaltung bei Uberschreiten der
vorgegebenen erlaubten Driicke zu versehen.

Die Uberdachung des Objektes 136-2 (Férderung) muss mit einem
Holzbrettlbinderfachwerk erfolgen. Dic untere Dachhaut ist mit einer OSB-Platte
auszufiihren. Die Bindeckung der oberen Dachhaut hat mit einer Folie zu erfolgen.

Ausfiihrung der Bauarbeiten wihrend der Produktion von Emulsionssprengstoff:
Folgende Bauarbeiten diirfen gleichzeitig  wihrend der Produktion von
Emulsionssprengstoffen ausgefiihrt werden:

a) Umbau und Ausbau des Objektes 136, solange der zwischen den Objekten- und
-bestehende Schutzwall vorhanden ist.

b) Die Herstellung der BaustraBe in den Bereichen, die nicht bergseitig hinter dem
Objekt - liegen. (In diesem Bereich darf dic Baustrale nur wihrend
Produktionsstillstand der Emulsionsanlage gebaut werden.)

¢) Die bergseitigen Aushubarbeiten flir die Kithiwanne bis zur Achse Objekt - im
Ubergang zum Objekt @ Richtung Westen bis zum unterirdischen Gang solange
der unter Punkt 27a) beschricbe Wall besteht.
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d) Simtliche Bauarbeiten nérdlich der Stahlbetonbegrenzungswand zwischen den
Objekten

28. Die Transportéffnungen in den Brandwinden einerseits zwischen Produktion und
Wasserbad und andererseits zwischen Wasserbad und Verpackung sind mit
Loschbrauscanlagen zu verschen, die folgende Anforderungen erfiillen miissen:

» Die Loschbrauseanlage muss sich iiber die gesamte Offnungsbreite plus 5 cm links
und rechts erstrecken.

¢ Die L8schbrausevorrichtungen sind zu beiden Seiten der jeweiligen Brandwand
anzubringen.

e Die Wasseraustrittséffoungen sind so anzubringen, dass ein moéglichst dichter
Wasservorhang entsteht,

* Die Anlage hat stiindig unter Druck zu stehen und ist durch entsprechende
Dimensionierung der Zuleitung fiir eine ausreichende Wasserversorgung zu sorgen.

» Die Auslosung hat im Falle eines Brandalarmes hindisch — von auflerhalb der
Gefahrenbereiche — zu erfolgen und ist dies in den Alarmplan aufzunchmen,

* Die Anlage ist regelmiBig zu warten und einmal pro Monat auf Funktionsfahigkeit
zu iiberpriifen und ist diese Funktionspriifung zu dokumentieren.

29.  Zu Position
Ausgetretene Emulsion ist nach jedem Abflullvorgang zu entfernen und zu entsorgen
und ist dies in die Arbeitsanweisung aufzunehmen.

30. Zu Position Vorlagebehilter fiir
Das Riickhaltevolumen fiir die Fliissigkeiten hat zumindest die Maximalmenge des
gréfiten Behilters zu fassen. Dies ist durch Berechnungen nachzuweisen und sind diese
Berechnungen auf Verlangen der Behdrde zur Einsichtnahme vorzulegen.

HINWEIS:

Die nlage im Bereich der \N NN :tcrlicst den Bestimmungen der
—verordnung; die dort festgehaltenen Uberpriifungen sind zu veranlassen und zu
dokumentieren.

Elektrisch angetriebene Sektionaltore, Krine, Stetigférderer mit mehr als 5 m Forderldnge
stellen priifpflichtige Arbeitsmittel im Sinne der Arbeitsmittel-Verordnung dar; die dort
festgehaltenen Uberpriifungen sind zu veranlassen und zu dokumenticren,
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C) KOSTEN:

1. Kommissionsgebiithren gemdl der Landes-
Kommissionsgebiihrenverordnung 2007, LGBIL. Nr. 86/2007
(fiir jede, wenn auch nur angefangene halbe Stunde,
je Amtsorgan € 17,--)
Dauer der gewerberechtlichen Amtshandlung:
12/2 Stunden, 4 Amtsorgane €

-l
2. Verwaltungsabgabe geméf der Bundes-Verwaltungs-
Abgabenverordnung 24/1983, i.d.F. BGBL II Nr. 11/2005,
a) fiir diesen Bescheid (TP B X 149 b) € -
b) fiir den Sichtvermerk auf 4 Projektsunterlagen (TP A7)
(€ 3,20 pro Unterlage) € -
-l

3. Kostenaufwand des Arbeitsinspektorates Leoben
fir die Teilnahme eines Vertreters an der Augen-
scheinsverhandlung (gemif § 8 Abs. 7 des
Arbeitsinspektionsgesetzes, i.d.g.F) €

4. Die Kosten fur den beigezogenen schief3- und
sprengmitteltechnischen Sachverstindi gen—
fiir die Beurteilung der Anderungen (Gutachten vom
11.11.2009) werden mittels eigenen Kostenbescheid vorgeschrieben werden.
(Dic Kosten flir Hcrm_wurdcn direkt abgerechnet.)

ZUSAMMEN € - r\}

Diese Kostenbetrige sind gemi § 76 Abs. 1 und § 77 AVG, i.d.g.F,, binnen zwei Wochen
nach Rechiskrafl dieses Bescheides vom Konsenswerber an die Bezirkshauptmannschaft
Murau zu entrichten.

Begriindung:

Mit der Eingabe vom 10.08.2009 hat dic Fa. Austin Powder GmbH um die gewerberechtliche
Anderungsbewilligung  fiir  dic  Modernisierung  und ~ Erweiterung  der bestehenden
Emulsionsanlage im Bereich des Werkes St. Lambrecht angesucht.
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Beziiglich dieses Ansuchens wurde am 16.09.2009 an Ort und Stelle eine
Augenscheinsverhandlung durchgefiihrt. Anlidsslich dieser Verhandlung wurden die unter
A) Betriebsbeschreibung angefithrten Feststellungen getroffen. Seitens der anwesenden
Nachbam wurden gegen das Projekt keine Einwinde erhoben.

Aus _sicherheitstechnischer Sicht wurde vom beigezogenen Sachverstindigen zum
Projekt folgende Stellungnahme abgegeben:

+Die gegenstindliche Anderung ist jedenfalls als wesentliche Anderung im Sinne des § 84c
(7a) GewO anzusehen, da die Lagermenge an brandfSrdernden Stoffen wesentlich erhoht
wird. Die Ammoniumnitratldsung im neuen Lagerbehilter ist unter Ziffer 1.3
im Teil 1 der Anlage 5 zur GewO genannt. Die untere Mengenschwelle fiir diesen Stoff
betrdgt 350 t; das bedeutet, dass deutlich iiber 10 % der unteren Mengenschwelle an
Gefahrstoffen hinzukommen.

Da es sich, wie oben ausgefiihrt, um cine wesentliche Anderung handelt, ist der
Sicherheitsbericht zu adaptieren und zu aktualisieren. Dies muss spitestens bis zur
Inbetriebnahme der gegenstédndlichen Anlagenteile erfolgt sein.*

(An dieser Stelle wird seitens der Behorde angemerkt, dass durch die gegenstindliche
Anderung keine IPPC-relevanten Anlagenteile berithrt werden und werden auch die
Schwellenwerte fiir UVP-pflichtige Vorhaben nicht iiberschritten.)

Stellungnahme des Vertreters der SID fiir das Bundesland Steiermark:
»Das Ergebnis der Verhandlung wird zustimmend zur Kenntnis genommen.*

Stellungnahme des Vertreters des Al Leoben:

»Die Belange des Arbeitnehmerschutzes wurden im Einvernehmen mit den ASV bereits im
Befund und Gutachten der Sachverstindigen ecingearbeitet. Vorbehaltlich der Stellungnahme
der Landesstelle fiir Brandverhiitung (Brandschutzkonzept) besteht kein Einwand gegen dic
beantragte Genehmigung. Die vorgeschlagenen Auflagen werden im Sinne des § 93 Abs. 3
ASchG als Auflagen des Arbeitnehmerschutzes angesehen und beantragt. Zusétzliche
Auflagen sich derzeit nicht erforderlich.

Bs wird darauf hingewiesen, dass flir Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten die Angaben der
Betriebs- und Wartungsvorschriften der Hersteller zu beriicksichtigen sind und gemif des
ArbeitnchmerInnenschutzgesetzes im Zuge der Evaluierung entsprechende
Arbeitsanweisungen zu erstellen sind. Diese Arbeitsanweisungen sind den dort beschiftigten
Arbeitnehmern im Rahmen der wiederkehrenden Sicherheitsunterweisung nachweislich zur
Kenntnis zu bringen. Dies gilt besonders fir Wartungsarbeiten im Bereich der

osierung (mégliche Gefahr ciner ||| | | NGB
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Aus rechtlicher Sicht wird ausgefiihrt:

Da bei Einhaltung der oa. Auflagen zu erwarten ist, dass die nach den Umsténden des
Einzelfalles voraussehbaren Gefihrdungen im Sinne des § 74 Abs. 2 Zif. 1 GewO 1994,
i.d.g.F., vermieden und Belsstigungen, Beeintrachtigungen oder nachteilige Einwirkungen im
Sinne des § 74 Abs. 2 Zif. 2 bis 5 GewO 1994, i.d.g.F., auf ein zumutbares Mal} beschrankt
werden, konnte dic gewerberechtliche Anderungsbewilligung im Sinne der §§ 81, 81a Ziffer 3
und 77 GewQ 1994, i.d.g.F., fiir das beantragte Projekt erteilt werden.

Die Kostenentscheidung erfolgte tarifgemif. Die im Gewerberechtsverfahren angerechnete
Verfahrensdauer entspricht dem tatsichlichen Zeitaufwand in diesem Verfahrensteil.

RECHTSMITTELBELEHRUNG

Gegen diesen Bescheid kann gemaB § 63 Abs. 51.V.m. § 13 Abs. 1 und 2 des Allgemeinen
Verwaltungsverfahrensgesetzes (AVG), i.d.g.F, binnen zwei Wochen, gerechnet vom Tage
der Zustellung dieses Bescheides an, bei der Bezirkshauptmannschaft Murau schriftlich, mit
Telefax, im Wege automationsunterstiitzter Dateniibertragung oder in jeder anderen technisch
méglichen Weise Berufung eingebracht werden. Die Berufung hat den bekémpfien Bescheid
zu bezeichnen und hat einen begriindeten Berufungsantrag zu enthalten.

Die Berufung kann nicht telefonisch oder miindlich eingebracht werden.

(Berufungen zur Wahrung der rechtlichen Interessen zu Vorhaben der Errichtung oder der
Inbetriebnahme von Bauwerken und Anlagen aller Art sind von der Eingabengebiihr befreit -
§ 14 TP 6 Abs. 5 Zif. 20 des Gebithrengesetzes — dies gilt jedoch nur fiir Nachbamn und
Anrainer.)

Hinweise:

o TFalls Sie eine Berufung mit E-Mail oder Telefax einbringen wollen, miissen Sie dies so
zeitgerecht tun, dass dieses Rechtsmittel spitestens am letzten Tag der Frist bei der
Bezirkshauptmannschaft Murau einlangt.

Zur Binbringung mit E-Mail steht folgende Adresse zur Verfligung: bhmu@stmk.gv.at

e Mit der Zustellung der abschlicBenden Erledigung (Berufungsentscheidung) entsteht die
Gebithrenschuld (Berufung € 13,20, Beilagen € 3,60 pro Bogen, max. € 21,80), die in der
Folge von der Berufungsbehdrde bekannt gegeben und auch eingehoben wird (§ 11
Gebiihrengesetz 1957, i.d.g.F.).

e Bei Bescheiden, die im Rechtswege beim Unabhingigen Verwaltungssenat (UVS)
angefochten werden konnen, wird darauf hingewiesen, dass die Durchfiihrung einer
dffentlichen miindlichen Verhandlung in der Berufung beantragt werden muss,
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Ergeht an:

(/

6.

die Fa. Austin Powder GmbH, Weilenbach 16, 8813 St. Lambrecht,
unter Anschluss eines genehmigten Plansatzes und eines Erlagscheines;

das Gemeindeamt in 8813 St. Lambrecht,
unter Anschluss eines genehmigten Plansatzes;

das Arbeitsinspektorat Leoben, Erzherzog-Johann-Strafie 6, 8700 Leoben,
unter Anschluss eines genehmigten Plansatzes;

das Amt der Stmk. Landesregierung, Fachabteilungsgruppe Landesbaudirektion,
Fachabteilung 17B, Trauttmansdorffgasse 2, 8010 Graz — per Mail fal 7b@stmk.gv.at;

die Baubezirksleitung Judenburg, Kapellenweg 11, 8750 Judenburg — per Mail
bblju@stmk.gv.at;

e .

Nachrichtlich an:

7.

8.

Herrn

die Sicherheitsdirektion fiir das Bundesland Steiermark, Z.H._

Der Bezirkshauptmann:
i.V.: ORR Dr. Lindner eh.

Fd.R.dA, |
(Hofer) p
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Hinweis:

Vor Erfiillung der Auflagen darf die Anlage nicht in Betrieb genommen werden,

Wird der Betrieb der Anlage nicht binnen 5 Jahren nach erfolgter Genehmigung in zumindest
einem fir die Erfiillung dieses Anlagenzweckes wesentlichen Teil der Anlage aufgenommen
oder durch mehr als 5 Jahren unterbrochen, so erlischt gemdfs § 80 Abs. 1 Gewerbeordnung
1994, i.d.g.F., diese Genehmigung.

Gemdfs § 82 b Abs. 1 GewQ 1994, i.d.g.F., hat der Inhaber einer genehmigten Anlage diese
regelmifSig  wiederkehrend zu prifen oder prifen zu lassen, ob sie dem
Genehmigungsbescheid und den sonst fiir die Anlage geltenden gewerberechtlichen
Vorschriften entspricht. Gemdfs § 82 b Abs. 1 GewO 1994, i.d g.F., betrigt die Frist fiir diese
wiederkehrende Priifung 5 Jahre.

Gemdfs § 82 b Abs. 2 GewO 1994, i.d.g.F., sind zur Durchfiihrung dieser wiederkehrenden
Priifung vom Inhaber der Anlage Anstalten des Bundes oder eines Bundeslandes akkreditierte
Stellen im Rahmen des fachlichen Umfanges ihrer Akkreditierung, staatlich aulorisierte
Anstalten, Ziviltechniker oder Gewerbetreibende, jeweils im Rahmen ihrer Befugnisse,
heranzuziehen, wiederkehrende Priifungen diirfen auch vom Betriebsanlageninhaber, sofern
er geeignet und fachkundig ist und von sonstigen gecigneten und fachkundigen
Betriebsangehdrigen vorgenommen werden.

Geméfs § 82 b Abs. 3 der GewQ 1994, i.d.g.F., ist iiber jede wiederkehrende Priifung eine
Priifbescheinigung auszustellen, die insbesonders festgestellte Mangel und Vorschlige zu
deren Behebung zu enthalten hat. Die Priifbescheinigung und sonstige die Priifung
betreffende Schriftstiicke sind, sofern im Genehmigungsbescheid oder in den sonst fiir die
Anlage geltenden gewerberechtlichen Vorschriften nichts anderes bestimmt ist, vom Inhaber
der Anlage bis zur néichsten wiederkehrenden Prijfung der Anlage aufzubewahren.

Sind in einer Prifbescheinigung bei der wiederkehrenden Priifung festgestellte Miingel
Jestgehalten, so hat der Inhaber der Anlage gemdfs § 82 b Abs. 4 der GewO 1994, i.d.g.F,
unverziiglich eine Zweitschrift oder Ablichtung dieser Priifbescheinigung und innerhalb einer
angemessenen Frist eine Darstellung der zur Miingelbehebung getroffenen MafSnahmen der
Bezirkshauptmannschaft Murau zu tibermitteln.
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